
 
 
 

 
Сварочная микроголовка для труб диаметром  3 – 12,7 мм. 

ORBIWELD 12 
 
Идеальное решение для работы в полупроводниковой промышленности и других случаях 

необходимости сварки в условиях ограниченного пространства. Великолепно подходит 
для сварки всех присутствующих на рынке микрофитингов! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Сварочная микроголовка ORBIMATIC ORBIWELD 12 имеет необычайно 
компактное строение и различные зажимные кассеты, что обеспечивает ее 
уникальную многофункциональность. А водяное охлаждение позволяет 
добиться невероятной для этого габаритного размера продолжительности 
включения. 
Дополнив сварочную головку ORBIWELD 12 источником тока ORBIMAT С, 
пользователь получит сварочный аппарат высочайшего класса точности, но 
не отличающийся при этом какой-либо сложностью в обращении. 
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Модификация с узкой зажимной 
кассетой. Специально для сварки 
микрофитингов. 

Узкая и широкая зажимные кассеты. 

Съемная кассета позволяет 
безукоризненно точно соединять 
свариваемые части. Даже в условиях 
ограниченного пространства. 

Модификация с широкой зажимной 
кассетой и сменными вставками 
зажимного патрона. 
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При сварке микрофитингов для 
каждого диаметра трубы необходима 
отдельная зажимная кассета. Помимо 
этого в комплект поставки может быть 
включена более широкая зажимная 
кассета со сменными вставками 
зажимного патрона. 

Благодаря необычайно компактным 
габаритам зажимной кассеты любой 
микрофитинг может быть 
зафиксирован и отцентрован за 
сварочный фланец. 

На рукояти сварочной головки 
расположена интегрированная панель 
управления, передающая в источник 
тока все необходимые команды, и 
позволяющая отказаться от 
дополнительного пульта 
дистанционного управления. 


