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ORBITWIN C 
Устройство для подключения двух головок к 

источнику питания 
 

 
 

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 Совместимо со всеми источниками питания 
серии  ORBIMAT C 

 Можно использовать две разные 
процедуры сварки попеременно 

 Отсутствует необходимость в 
дополнительных кабелях 

 Автоматическое определение 
подключения головки и переключение 
между головками 

 Возможность подключения двух разных 
головок 

 Совместимо со всеми головками 
ORBIMATIC 

 

Модельный ряд устройств для подключения двух сварочных головок ORBITWIN C может 
использоваться для увеличения эффективности использования рабочего времени источников 

тока ORBIMAT C 
 

ORBITWIN C позволяет использовать две сварочные головки поочередно с одним источником 
тока. В то время, пока выполняется один сварочный цикл, оператор может устанавливать 

другую сварочную головку на следующее место сварки 
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Серия автоматических переключателей 
ORBITWIN C позволяет использовать сразу 
две сварочные головки при подключении к 
одному источнику тока. 
 
Две совершенно разные головки могут быть 
задействованы поочередно и использовать 
совершенно разные программы.  
 
ORBITWIN C автоматически определяет, 
какая из головок в настоящий момент 
активирована и автоматически выбирает 
заданную для нее программу. Затем он подает 
защитный газ, воду, сварочный ток и 
управление на активную головку и запускает 
сварочный цикл. 
 
Например, закрытая сварочная головка 
ORBIWELD 65 может использоваться как 
головка №1 для сваривания стыка без 
присадки, после чего открытая сварочная 
головка ORBIWELD 250 может выполнять 
заполнение шва с помощью присадочной 
проволоки. 
 
Пока одна головка выполняет сварочный 
цикл, оператор имеет возможность 
устанавливать другую головку на следующий 
стык, а по окончании цикла первой головкой, 
активирует вторую с помощью всего лишь 
одной кнопки(!) и начинает устанавливать 
первую головку на следующий стык. Таким 
образом повышается эффективность 
использования источника тока и рабочего 
времени оператора. Т.е. максимально 
используется Ваше сварочное время. 
 
ORBITWIN C является самостоятельным 
оборудованием, и может быть подключен к 
любому источнику тока серии без 
дополнительной доработки. 
 
Совместимость оборудования 
 
ORBITWIN 160 C - ORBIMAT 165 СA 

- ORBIMAT 165 СB 
ORBITWIN 250 C - ORBIMAT 250 С 
ORBITWIN 300 C - ORBIMAT 300 AС/DC 

 

 

ORBITWIN 160 C - ORBIMAT 165 СB 

ORBITWIN 250 C - ORBIMAT 250 С 

ORBITWIN 300 C - ORBIMAT 300 AС/DC 


